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Laufende und
I abgeschlossene Projekte
der Biogenen Werkstatt



LignoLight
Verwendung von Lignin als zentralen Rohstoff und seine
Verwendung zur Materialentwicklung, 1.05.2023 — 30.04.2026

Koordinator: Beantragte Fordermittel 2.2 Mio €

WKI: Fraunhofer-Institut fir Holzforschung Gesamtmittel 3.1 Mio €
Verbundpartner: Fordermittelgeber PTJ
KHB: Weillensee Kunsthochschule Berlin

THBI: Technische Hochschule Bingen

TECNARO: TECNARO GmbH

ComTec: CompriseTec GmbH

Lipu: Lignopure

System 180: System180 GmbH

Trippen: trippen A Spieth, M.Oehler GmbH

Assoziierte Partner:

RPT Rapid Prototyping Technologie GmbH, Erwin Hymer

Group SE, UPM Biochemicals GmbH s



Laufende und abgeschlossene Projekte der Biogenen Werkstatt

Projekttitel Laufzeit Projektpartner Forderung Fordersumme
HIPSTER - Biogene 06/2020 TH Bingen, FNR 560.000€
Hochleistungsverbundwerkstoffe flir die 05/2023 Volkswagen AG,
Automobilindustrie Fraunhofer IFAM,

Polytec
Anwenderzentrum biogene Werkstoffe 12/2018 TH Bingen MWWK RLP 290.000€

11/2021

Innovationsraum HIKE — Herstellung von 09/2017 ITB/TSB BMBF 93.000€
Intermediaten fur die Kunststoffindustrie 08/2018 JGU Mainz, IBWF
BioDuroZell® - Ersatz eines fossilen 09/2015 ITB/TSB BMBF/PTJ 750.000€
Bindemittels durch einen neuartigen biogenen  08/2018 JGU Mainz,
Binder auf Basis von Reststoffstromen aus AIM GmbH
Zellstofffabriken
Abutilon - Nachhaltiger Ansatz zum Anbau und  01/2015 TH Bingen BMBF/PTJ 592.000€
Verwertung von Faser- und Olanteilen der 12/2017  yniversitit
Schonmalve und des Leindotters zur Produktion Hohenheim,
von Faserverbundwerkstoffen JGU Mainz,

Hobum GmbH,

B.A.M,, ITB




NaFa-Tech — Bio HLV / Halbzeuge  6/2013- Sachsenleinen e.V. BMWI/VDI/VDE (175.000 TH)
aus duroplastischen 10/2015 |TB/TSB (ZIM)
Verbundwerkstoffen mit

Nibo,
gestreckten Bastfasern _
bioformtex,
Fibertech
Biogenes Kantinentablett 11/2013- ITB/TSB, B.AM. BMBF/PTJ 420.000
10/2015  pittrich & S6hne (216.000 TH)
BioDuroZell - Biogener Binder auf 08/2014- ITB/TSB BMBF/PTJ 50.000
Basis von Reststoffstromen aus 04/2015 jGu Mainz,

Zellstoff-fabriken
(Sondierungsphase)

BioCure - Neuartiger biogener Harter 02/2016- ITB/TSB BMBF/PTJ 50.000
auf Basis von Reststoffstromen aus  11/2016  jGuU Mainz,
Zellstofffabriken

IBWF gGmbH
Biogener Flammschutz - Ausrustung 02/2014- ITB/TSB BMEL/FNR 360.000
eines biogenen Verbundwerkstoffes (3/2017 B.A.M. (276.000 TH)
mit einem biogenen
Flammschutzmittel
Entwicklung und Herstellung einer  08/2010- TU MWKEL (25.000 TH)
Motorhaube aus einem biogenen 06/2014 Kaiserslautern
Verbundwerkstoff und Okobilanz ITB/TSB, izes

gGmbH IfaS




Projektsteckbriefe



LignoLight
Verwendung von Lignin als zentralen Rohstoff und seine
Verwendung zur Materialentwicklung, 1.05.2023 — 30.04.2026
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Forschungsprojekt

HIPSTER —Biogene
Hochleistungsverbundwerkstoffe

Biogene Hochleistungsverbundwerkstoffe fiir Strukturbau-
teile der Automobilindustrie aus schadigungsarm isolierter
Hanf-Bastrinde mit Plasmabehandlung

Im Projekt HIPSTER" soll ein biogener Hodhleistungs-Verbundwerkstoff
auf Basis wvon schadigungsarm isolierten Hanf-Bastrindenstreifen als Ver-
starkungsfaser sowie eimem weitgehend biogenen Eporidharz-System auf
Basis epoxidierter Pflanzendle bis zum Demonstrator-Niveau |Automobil-
bauteil) entwickelt werden. Dabei sollen am Projektende im anwendungs-
technischen Labor des GroBserien-Automobilherstellers Volkswagen AG
{DEM = Original Equipment Manufacturer] Versuche zur Herstellung von
Verbundwerkstoff-Bauteilen aus entsprechenden Verbundwerkstoff-Halb-
zeugen durchgefihrt werden.

Projektkennzahlen
Zeitraum: 01.06.2020 — 31.05.2023
Gesamthosten: TIL470£

Dias Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministerums fiir EmZhrung und Landwirtschaft
im Forderprogramm .. Nachwachsende Rohstoffe” aws demn Finderbereich Machwachsen-
der Rohstoffe / Energie und Klimafonds des BMEL [FMR) unter dem Forderkenrzeichen
12007518 gefiirdert

Ziele

Das Projekt besitzt eine grole Wertschopfungstiefe beginnend mit dem op-
timierten Hanfanbau, der Optimierung der Faser-Matrix-Wechselwirkung
mittels inline-fahiger Atmosphérendruck-Plasmabehandlung der Hanf-
Bastrinde, Gber die Halbzeug-Entwidklung und Verarbeitung zu Formteilen,
der Analyse der Steifigheit der entwickelten Formteile bis hin zum Verar-
beitungs- und Funktionstest beim OER.

Technische Hochschule Bingen
Berlinstrae 109
55411 Bingen am Rhein

www_th-bingen. de

Projektkoordinator
THBINGEN

by of i Rt

¢ BIOGENE

Projektpariner

= Fraunhofer
IFAM

Wirtschaftspariner

VOLKSWAGEN

AETIERERAELLSCHAFT

Kooperierende Unternehmen

& Polytec

Ansprechpariner

Prof. Dr. Oliver Tiirk
Technische Hochschule Bingen
Biogene Werkstatt

Tel.: 06721 409 135
tuerki@th-bingen_de

Gefirdert vom

* Bundesministarium
filir Esn3hrung
und Landwirtschaft
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Anwenderzentrum
Biogene Werkstoffe

Aufbau eines Anwenderzentrums zur Sicherstellung des Wissens-
transfers zwischen Forschung und Wirtschaft.

Die Nutzung nachwachsender Rohstoffe in werkstofflichen Anwendun-
gen, wie 2. B_ Biokunststoffen und Bioverbund-werkstoffen gewinnt ange-
sichts des Klimawandels und der Begrenztheit fossiler Rohstoffe mehr an
Bedeutung und Aufmerksamkeit. Auch die Art der Nutzung klassischer
petrochemischer Kunststoffe wird sich im Kentext der gerade veraffent-
lichten Kunststoff-Strategie 2030 der Europaischen Union verdndern. Dies
wird einerssits zur Erhéhung von Recycling-Raten fihren aber auch zum
Ersatz petrochemischer Kunststoffe durch Bickunststoffe. Das Wissen-
schaftsministerium des Landes Rheinland-Pfalz unterstitzt den Aufbaw ei-
nes rheinland-pfalzischen Kompetenz- und Anwenderzentrum, das sich
der Férderung der Nutzung biogener Rohstoffe und Werkstoffe in prakti-
schen Anwendungen im Markt widmet und den Unternehmen Wissen auf
diesen Gebieten zuganglich macht [Technologietransfer).

Projektkennzahlen

Zeitraum: 01.11.2018 - 31.10.2021

Zuwendungssumme: 244 300 £

Das Projekt wurde mit Mitteln des Ministeriums fiir wissenschaft, weiterbildung und soul-
tur aus dem Eurcpaischen Fond fiir Regionale Entwicklung unter dem Farderkennzeichen
24003736 gefirdert.

Ziele

Ziel des Viorhabens ist es, fiir die Unternehmen der Region ein Anwender-
zentrum zur Nutzung biogener Werkstoffe aufzubauen. Der Transfer des
Wissens aus dem Labor fiir nachwachsende Rohstoffe in die Unterneh-
men der Region erfolgt u.a. mittels Schulungen, Workshops, Vorflihrun-
gen zu Materialien und Verfahren. 5o werden durch das Anwenderzent-
rum in den Unternehmen Grundlagen gebildet und Wissen aufgebaut, das
den Unternehmen als Basis zur Entwicklung von ldeen dient, die letztlich
zu der Emtwicklung newsr Produkte und Verfahren in den Unternehmen
fuhrt.

Technische Hochschule Bingen
BerlinstraBe 109
55411 Bingen am Rhein

wharwi. th-bingen.de

THBINGEN

Uniwarsiy of Applied Sciasces

Partner:

NETZSCH
WICKERT

hydraulic presses

Ansprechpartner:

Prof. Dr. Oliver Tirk
Technische Hochschule Bingen
Biogene Werkstatt

Tel.: 06721 409 135
tuerk@th-bingen.de

Tharsten Goschler, M.5c.
Technische Hochschule Bingen
Biogene Werkstatt

Tel.: 06721 409 476
t.goschler@th-bingen.de

Lukas Derwich, M.5c.
Technische Hochschule Bingen
Biogene Werkstatt

Tel.: 06721 409 454

| derwich@th-bingen.de

Gefordert vom:

EUROPAISCHER FONDS FUR
REGIONALE ENTWICKLUNG

e

MINISTERILS FLIR
F
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Forschungsprojekt mit Projektnummer 276407
BioDuroZell®

Neue biogene Bindemittel fiir Duroplaste auf Basis von Rest-
stoffstromen aus Zellstofffabriken

Duroplaste sind eine technisch wichtige Klasse von Kunststoffen, die sich
gegeniber den weiter verbreiteten Thermoplasten im Allgemeinen durch
bessere mechanische Eigenschaften sowie bessere thermische und chemi-
sche Bestandigkeit auszeichnen. Sie dienen als Matrix von Verbundwerkstof-
fen vor allem im Automebilbau, der Elektreoindustrie und in der Bauwirt-
schaft. Die Nutzung von Natur-fasern als Verstdrkungsfasern konnte vor al-
lem im Automobilbau erfolgreich realisiert werden, wohingegen die Binde-
mittel nach wie vor iberwiegend aus Erddlfolgeprodukten stammen.

Projektkennzahlen Machbarkeitsphase

Zeitraum: 01.09.2015 - 31.08.2018
Projektvolumen: 750000 £
Fardermittel: 250.000 €

Das Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums for Bildung und Forschung unter dem
Firderkennzeichen 031B0055C gefdrdert.

Ziele

Ziel des Projektes ist der nachhaltige Ersatz eines fossilen Bindemittels durch
einen neuartigen biogenen Binder unter Einsatz bislang wenig genutzter und
nachwachsender Stoffstrome aus der Zellstoffindustrie. Die Basis sollen hier
Reststoffe bilden, welche sich bei der Verarbeitung von Holz nach dem An-
sduern der anfallenden Seifen bildet. Die so gewonnenen Rohstoffe stehen
daruber hinaus nicht in Nahrungsmittelkonkurrenz und unterliegen einer
kurzfristigen Erneuerung im natdrlichen Stoffkreislauf.

=TSB=

Schlisselworte:
Biogen, Verbundwerkstoff, Zellstoff, Epoxidharz, NawaRo, Reststoffe

Transferstelle Bingen — ein Geschaftshereich des ITE gGmbH
Berlinstrae 107a, 55411 Bingen - wwaw.tsh-energie. de und www_biceenewerkstoffe de

Forschungspartner:

THBINGEN

R Fe A pu—

Wirtschaftspartner:
BT ety S

Kooperierende GroB-
Unternehmen:

7

POLYTEC GROUP

ZELLSTOFF
ROSENTHAL

Ansprechpartner:

Prof. Dr. Oliver Tiirk
Transferstelle Bingen
Tel.: 06721 98424 0
Mobil: 0173 3045957
tuerki@tsb-energie de

Gefdrdert vom:
[ ST

$ Burdesnenisseriam
fir Bildung
Wi Farsctng
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=TSB=

In Kooperation mit:

THBINGEN

Univmrsity of Appbed Science

Forschungsprojekt mit Projektnummer 282007

iwewais GUTENBERG
BioCure UNIVERSITAT e
Sondierungsphase

e —— T

pvifi et
Nutzung von Reststoffstrémen aus der Zellstoffherstellung zur Gewinnung
biogener Harter fiir Epoxidharze

Im Rahmen des Forschungsprojektes ,BioCure® soll ein biogener Harter fir L Th i ]
duroplastische Epoxidharze unter der Nutzung von Reststoff-stromen aus der

Zellstoffherstellung entwickelt werden. Die gewonnenen Rehstoffe stehen

hierbei nicht in Mahrungsmittelkonkurrenz und unterliegen siner kurzfristi-

gen Erneusrung im natlrichen Stoffkreislauf.

Projektkennzahlen

Ansprechpartner:
Zeitraum: 01.03.2016 - 31.10.2016
Projektvelumen: 50.000 £
Fordermittel: 50.000 £

Das Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums fir Bildung und Forschung
unter dem Forderkennzeichen 03180134 gefdrdert.

Ziele

Ziel des Projektes ist es, weitere Bestandteile der Reststeffstrome aus Zell- Franziska Beringer, M.Sc.

stofffabriken zu nutzen, um chemische Synthesebausteine zur Herstellung Transferstelle Bingen
von biogenen Hartern fur Epoxidharze zu gewinnen. Die Synthesebausteine Tel.: 06721 98424 225
sollen auf zwei Wegen zu biogenen Harterkomponenten umgewandelt wer- beringer@tsb-energie.de

den: durch chemische Modifikation oder auf bictechnologischem Weg mit-
tels Biotransformation aus Pilzen.

Die so entstehenden Derivate sollen im Hinblick auf die Fahigkeit zur Vernet-
zung bicgener Epoxidharze untersucht werden. Die biogenen Epoxidharz-

Systeme sollen zur Herstellung naturfaserverstarkter Verbundwerkstoffe Gefordert vom:
geeignet sein. Im Falle einer Eignung der biogenen Harter konnen so nahezu
100 % biogene duroplastische Verbundwerkstoff-Halbzeuge entstehen. i
Bundesminizteram
ﬁ far Bildung
Schlisselworte: und Forschung

Biogen, Verbundwerkstoff, Reststoff, Epoxidharz, NawaRo, Zellstoff

Transferstelle Bingen — ein Geschaftsbereich des ITE gGmbH
parfinstralfe 1073, 55411 Bingen - www.tsb-energis.de und wew. biogenewerkstoffe de
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Forschungsprojekt mit Projektnummer 257307

Biogener Flammschutz

Innovative biogene Flammschutzausriistung fir naturfaserverstarkte Formteile
miit biogener duroplastischer Matrix.

Im Projekt ,Biogener Flammschutz™ soll ein Verbundwerkstoff aus Naturfa-
sern und einem dberwiegend biogenen duroplastischen Harzsystem auf Basis
epoxidierter Pflanzendle mit einem weitgehend biogenen Flammischutzmittel
{F5M) ausgeriistet werden. Das F5M basiert auf einjdhrig nachwachsenden
Rohstoffen und dient als Ersatz fur die dblichen mineralischen FSM wie Alu-
miniumhydroxid oder Ammoniumphosphate. Auf dieser Rohstoffbasis soll
ein Halbzeug entwickelt werden, das zur Herstellung von Formteilen in An-
wendungsbereichen mit Brandschutzanforderungen wie vor allem der Elekt-
rebranche, aber auch Bauwesen, Automobil- und Schienenfahrzeugbau zum
Einsatz kemmen kann.

Projektkennzahlen

Zeitraum: 01.10.2014 - 30.09.2016
Projektvolumen: 290000 €
Fordermittel: 360.000 £

Das Projekt wird mit Mitteln der Fachagentur Nachwachsende Rohstoffe 2.V, unter dem For-
derkennzeichen 22022112 gefirdert.

Ziele

Innerhalb von 5 Teilprojekten soll das Flammschutzmittel von seiner Gewin-
nung und Bereitstellung bis hin zur Beaufschlagung der Naturfaserhalbzeuge
und deren Verarbeitung zu bicgenen Verbundwerkstoffen untersucht wer-
den. Parallel zu den Verarbeitungsversuchen werden die wichtigsten Brand-
schutz- und mechanischen Eigenschaften der Prifkorper getestet.

Schiiisselworte:
Biogen, Verbundwerkstoff, Flammschutz, Epoxidharz, NawaReo, Brandschutz

Transferstelle Bingen — ein Geschaftsbereich des ITE gEmbH
Barlinstrale 107a, 55411 Bingen - www.tsh-energie. de und www biosenewerkstoffe. da

=TSB=

Partner:

-4
B.A.M.

In Kooperation mit:

L BYK

DEFLAMO|

Ansprechpartner:

Prof. Dr. Oliver Tiirk
Transferstelle Bingen
Tel: +49 672198424 0
Mobil: +49 173 3045997

tuerk@tsh-energie de

Dr. Klaus Dippon

B.AM.

Tel.: +49 9846 240 3290
info@bio-comp-gmbh.com

Fredrik Westin
Deflamo
3 )

Gefdrdert von:

WFNR

P i oo s Bl & 6

Gabanderi durch:

BandmTiieran
fis Exvid bind g

e Lan ssdmhah

anpgrund vnes Besch e
i Deutschen Bussdediges
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FACHHOCHSCHULE BINGEN
University < Applied Soencs g

Forschungsprojekt

Abutilon - Faserverbundwerkstoffe

Machhaltiger Ansatz zum Anbau und Verwertung von Faser- und Qlanteilen der
Schaonmalve [Abutilon theophrasti) und des Leindotters (Camelina sativa) zur
Produktion von Faserverbundwerkstoffen am Beispiel von Automobilinnen-
raumteilen und energetische Nutzung der Reststoffe

In dem MaRe, in dem erddlbasierte Produkte technisch und dkonomisch ersetzbar
sind, wird die stoffliche Werwertung von nachwachsenden Rohstoffen zukiinftig
gine griBere Bedeutung erhalten. Vor dem Hintergrund endlicher fossiler Res-
sourcen dirften die Rohstoffe besonders interessant sein, die eine hohe Ausbeute
der technisch nutzbaren Inhaltsstoffe sowie eine gute Verwertbarkeit der Rest-
und Mebenprodukte ermaglichen.

Innerhalb dieses Projektes scllen erddlbasierte Kunststeffe durch biogene Alterna-
tiven ersetzt werden. Zum einen stehen hierbei der landwirtschaftliche Anhpu der
untersuchten Pflanzen [Schénmalve und Leindotter), u.a. in Hinblick auf die Nah-
rungsmittelkonkurrenz und die klimatischen Bedingungen Mitteleuropas, und zum
anderen die weitere, ganzheitliche Verarbeitung der Pflanze zu cinem biogenen
Verbundwerkstoff im Vierdergrund.

Projektkennzahlen
Zeitraum: 01.01.2015-31.12.2017
Zuwendungssumme: 592.000 €

Das Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums Bildung und Farschung im Prograrmm ,For-
schung an Hochschulen™ unter dem Forderkennzeichen 03FH00DIXS gefardert.

Ziele

Hauptziel des Projektes ist die Herstellung von Faserverbundwerkstoffen, die voll-
stindig auf Basis nachwachsender Rohstoffe aus heimischer Produktion gefertigt
werden und petrochemische Erzeugnisse ersetzen konnen. Schonmalve und
Leindotter dienen dabei als Faser, bzw. Olpflanze aus denen Verbundwerkstoffe
fir den Autginnenraum entwickelt werden sollen.

Partner:

BAM.

[ @ [ 00 [0

In Kooperation mit:

UNIVERSITAT HOHENHEM

Ansprechpartner:

Prof. Dr. Oliver Tiirk
Fachhochschule Bingen
Biogene Werkstoffe
Tel: 06721409 135
tuerk@fh-bingen.de

Prof. Dr. Jan Petersen
Fachhochschule Bingen

Tel.: 06721 409 181
eterseni@fh-bingen.de

Gefordert vom:

GEFOMSENT Vo

.@ Bundesministarium
filr Bildung
und Forschung

FORSCHUHG AN
FACHHOCHSCHULEHN
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Forschungsprojekt mit Projektnummer 245507

Biogenes Tablett

Maturfaserverstarktes Kantinentablett mit biogener duroplastischer Matrix aus
epoxidiertem Leindl — Herstellung, verbesserte Oberflachenbestandighkeit in
der Nutzung, ..end-of-life“-Betrachtung und Okobilanz (LCA)

Im Rahmen des Forschungsprojektes Biogenes Tablett™ soll ein Tablett ins-
besondere fur Kantinen oder Altenheime entwickelt werden, das fast aus-
schlieflich auf nachwachsenden Rohstoffen basiert und dennoch in der An-
wendung mindestens ebenso bestandig gegenuber Umwelteinflissen ist, wie
die heute zumeist erddlbasierten Tabletts. Die erfolgreiche Entwicklung und
Erprobung des Materials erdffnet auch fir andere Nutzungsarten villig neue
Wege, etwa als Bauteil in der Automobilindustrie.

Projektkennzahlen

Zeitraum: 01.11.2013 - 31.10.2015
Projektvolumen: 620.000 €
Fordermittel: 216.000£

Das Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums fur Bildung und Forschung unter dem
Firderkennzeichen 0335844 gefdrdert.

Ziele

Ziel des Projektes ist es, petrochemische Verbundwerkstoff-Halbzeuge durch
einen durgplastischen Verbundwerkstoff auf Basis nachwachsender Rohstof-
fe zu ersetzen. Zum Einsatz sollen v.a. epoxidiertes Leindl und Naturfasern
kommen. Durch den Einsatz von Werkstoffen, die auf nachwachsenden Roh-
stoffen basieren, konnen Materizlien auf Basis endlicher und petro-
chemischer Ressourcen ersetzt werden. Zudem lassen sich aufgrund der bio-
genen Ausgangsbasis styrolhaltige Emissionen, die haufig bei der Ver-
arbeitung von petrochemischen Werkstoffen freigesetzt werden, vermeiden.

Schlisselworte:
Biogen, Verbundwerkstoff, Tablett, Epoxidharz, NawaRo, Styrol

Transferstelle Bingen — ein Geschiftshereich des IMB gGmbH
perlinstrale 1073, 55411 Bingen - www.tsb-energie.de und wew biogenewerkstoffe.da
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Biogene Tabletts aus der Biogenen Werkstatt in =ToR=
ACURA Rehe-Klinik in Bad Kreuznach T

~Innovativ fir unsere Umwelt"
ACURA Kliniken Bad Kreuznach erwerben Biogene Kantinentabletts

Mitten im schinen Bad Kreuznacher Kurviertel widmen sich die ACURA Kliniken der speziellen Ver-
sorgung von rheumatischen Erkrankungen. Innovative und ganzheitliche Behandlungsmethoden,
die den Patienten akfiv in den Gesundungsprozess einbeziehen und eine langfristige Machsorge
werden hier groB geschrieben. Im Fokus steht zudem das Schaffen eines Umfeldes, das Innovatio-
nen ermdglicht und férdert.

Ganz im Sinne des Slogans ,Innovativ fiir unsere Umwelt", erwarben die ACURA Kliniken im Febru-
ar 2017 die ersten ,Biogenen Kantinentabletts” zum Einsatz in ihrer Lehrkiiche. Die Biogenen Kan-
tinentabletts, die auf einem epoxidierten Pflanzendls basieren und mit Hanf-/Kenafvliesen verstarkt
sind, wurden von der Transferstelle Bingen gefertigt.

Dort wird in Zusammenarbeit mit zahlreichen Projektpartnern bereits seit einigen Jahren mit dem
Ziel einer nachhaltigeren Werkstoffwelt intensive Forschung und Entwicklung betrieben. Mit dem
Augenmerk auf Ressourcenschonung und dkologischem Handeln steht die Entwicklung neuer Ma-
terialien aus nachwachsenden Rohstoffen im Fokus. Die biogenen Materialien, die ganz unter-
schiedliche Material- und Verabeitungseigenschaften besitzen kinnen, sollen in verschiedenen In-
dustriefeldern eingesetzt werden kénnen — beispielsweise der Automobil- und Elektroindustrie.

Vo links: Andreas Zegefmeyer, Regine Pilz, Prof. Dr. Oliver Tiirk, Franziska Beringer, Martin Rector
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Forschungsprojekt mit Projektnummer 245107

Biogene Hochleistungsverbundwerkstoffe

Entwicklung von Halbzeugen aus gestreckten, belastungsgerecht an-
geordneten Bastfasern fiir Hochleistungsverbundwerkstoffe

Die hehe Relevanz biogener Werkstoffe gewinnt angesichts immer knapper
werdender Ressourcen, stetig steigenden Energie- und Rohstoffpreisen und
der Notwendigkeit die Wiederverwertbarkeit zu steigern, immer mehr an
Aufmerksamkeit und Bedeutung. Die Transferstelle Bingen arbeitet an der
Forschung und Entwicklung neuartiger biogener Hochleistungsverbund-
werkstoffe, die insbesondere im Automobilsektor den Anforderungen an die
Fahrzeuge der Zukunft gerecht werden.

Das Projekt ist Teil der Technologie-Roadmap des ZIM-MEMO-Netzwerks
MaFa-Tech unter Koordination der Sachsen-Leinen e V.

Projektkennzahlen

Zeitraum: 01.06.2013 —31.10.2015

Fordermittel: 180.000€

Das Projekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums filr wirtschaft und Energie aufgrund
eines Beschlusses des Deutschen Bundestages unter dem Forderkennzeichen 16XMO034E20
gefdrdert.

Ziele

Ziel des Kooperationsvorhabens ist die Entwicklung neuartiger biogener
Hochleistungsverbundwerkstoffe in Form wvon Halbzeugen und Formteilen,
die mit Endlos-Bastfasern mit Faserlangen in der GroBe der Formteile ver-
starkt sind. Hierzu wird ein biogenes duroplastisches Epoxidharz (epoxidier-
tes Leindl) mit Bastfasern werstarkt, die unidirektional in den duroplastischen
Faserhalbzeugen vorliegen sollen. Die entwickelten Verbundwerkstoffe kdn-
nen sowohl in der Automobil- und Elektroindustrie sowie dem Sportartikel-,
bzw. Sportgeratesektor eingesetzt werden.

Schlisselworte:
Biogen, Verbundwerkstoff, Bastfasern, Epoxidharz, NawaRo

Transferstalle Bingen — ein Gaschaftshereich des IMB gGmbH
Berlinstralfe 107a, 55411 Bingen - www.tsh-energie.de und www biogenewerkstoffe.de
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Prof. Dr. Oliver Tiirk
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Gefordert vom:
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Okobilanzierung von Elektrofahrzeugen
Netzwerk Elektromobilitat Rheinland-Pfalz, Kaiserslautern, 27.6.2013

FETSB=E

Transfersioie fir Motioveeiic wed Fogenerolifve Creproneloungs Srpoer

.

Forschungsprojekt
Netzwerk Elektromobilitat Rheinland-Pfslz
Modul 8a — Elkuh'llanr.ierung won Elektrofahrzeugen

Zwr Einfdhrung wund Fordensng der Blektromobilitss in Eheinland-Plalz
wurde £in Metzwerk mit Fartnern aus der Industrie, Enengiewirtschaft,
¥ammunen, Gffentichen Betrieben, VerbBnden und Wissenschaft
ergenchtet. Die Projektinhaite teilen sich in 2 Module =uf, waovan
Modul B2 die Jkobilsnzierung von Sektrofshrzeugen behandeit. &n
der TEE wirde die Aufrabenstaliung suf die Eforscung eines Bauteils
dbertragen. 50 wunde sus biogenen Werkstoffen eine Motoreube
pefertigt und deren Dkabilanz ersteilt.

Sei der kobilanzierung werden Lebenswegsmissionen won Frodukten
=nmittelt, waobei ein Verglsich werschiedenar Produkte sinnvall ist. Die
Okobilsnzienunz im Bereich der MobilitSt bezieht sich =uf die
Sereitstellung des Fahreeugs sowie suf seinen Betrien. Um eine
qualifizierte Bewertung treffen o kinpen, wind eine Gesamt-
bebachibung beider Eareiche yorgEnommen.

Projektkennzahi=n
Teitraam: 03.08.2040 — 20,08 2002
FErcemithel: aoamng

Tz Propokd wurtic mal STTdn doa WirmaSornuess Mo WirtachalT, Sl Brempc
wnd adessiarung ond dom Araleoom S e, (e Sperl urd Infematruklor
do Lndcy Shonland-Fiak golordorr

i

D=s Modul 2= mliedert sich sechs Arbeitspaiete suf, die us. damo’
anrimlen, aine hMethode zur -fll-:q:lhil-an.zi:mn; Ty Erhwicksln, PrimEr-
daten Tu sammein und im Anschiuss eine Skobieng dber ein sigens
pefertighes Bauteil anzufertizen. Innerhalb des Moduls konnéen so
rweil Motorhauben mit Metur- und Slesteserierstitung entwickeit
und deren Umweltsirkungen innerhalb siver Okabilsne werglichen
Werden.

wow. Biegerewerkaloffc.de
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Smart Fronthaube aus biogenem Verbundwerkstoff
Netzwerk Elektromobilitat Rheinland-Pfalz, Kaiserslautern, 27.6.2013

Der erste Schritt zu einem neuen Werkstoff fur AuBenteile von
Autos: Das Integralbauteil ,, Haube und Frontpartie* des Smart Fortwo
wurde an der FH Bingen vollstindig aus biogenem Duroplast hergestellt.
Die wichtigsten Eigenschaften dieses Stoffes sind der hohe Anteil nach-
wachsender Rohstoffe, die niedrige Dichte und duflerst niedrige organi-
sche Emissionen. In der Mitte: Die dunkle Fliche zeigt das verwendete
Flachs/Hanf-Vlies mit transparenter Lackierung. Bild: FH BIN
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Smart mit einer Motorhaube aus Naturfaser-Vlies und
PTP-Harzmatrix, Netzwerk Elektromobilitdt Rheinland-Pfalz
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von Bioverbundwerkstoffen
zur DSC-Messung




Hartungschemie des PTP-Harzsystems
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DSC-Messung des PTP-Harzsystems mit 3%
Beschleunigeranteil

DSC /(mW/mg)
T exo Peak 1803 “C, 0.7457 mWimg
0.8 [1.1] 20151125 « PTP-Harzsystem + 2 5% Benchisuniger ngb-sd Feak: 178.3 "C, 0.6358 mA/'mg
Dsc

Durchiiuss | Purpgs)

Duchifia (Profeciive)

0.6 9 z1y2ms112s. F‘TF-"Iriiﬂhan + 2 5% Bonchiouniger - 2 ngb-sdS
SC
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DSC-Graphen des PTP-Harzsystems mit verschiedenen

Beschleunigeranteilen
DSC /{mWimg) Durchfluss /{mlimin)

T exo

1 [ 4 Peak: 194.4 °C, 1.052 miimg 250
Peak: 180.3 °C, 0.7457 mWimg
Peak: 1808 °C, 0.5251 mWimg

- 200

Peak: 147.7 “C, 0.8TET mW\m

0.5-
Peak: 1411 °C, 0.7333 miWimg

150

081 =100

- 50
0.5 1
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Zusammenfassung

= Biogene Werkstatt

Labor fur Nachwachsende Rohstoffe

» Bioverbundwerkstoffe - Projekte

HIPSTER Biogene Hochleistungsverbundwerkstoffe -
Hanfbastrinde

Anwenderzentrum — Workshops, Seminare

Abutilon Faserverbundwerkstoffe

Inovationsraum HIKE — Intermediate fur Kunststoffindustrie
BioDuroZell® - Harzentwicklung aus Restoffen der Papierindustrie
BioCure — Harterentwicklung aus Restoffen der Papierindustrie
Biogener Flammschutz in der Elektroindustrie

Biogenes Tablett fur Altenheime und Kantinen

Biogene Hochleistungsverbundwerkstoffe

Motorhaube aus einem biogenen Verbundwerkstoff



Bingen am Rhein

Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

Campus TH BINGE



